Linsenkopfsterminals
Hochglanzpoliert, Edelstahl - AISI 316

ART.NO. WIREDIM. D1 D2 D3 L1 L2 L3 KG/100 PACK
660003 3 1/8" 635 100 35 520 485 38 1,1 20
660004 4 5/32° 750 115 44 590 555 45 24 20
660005 5 3/16" 900 140 53 665 625 51 38 20
660006 6 - 1258 180 65 790 74 64 7.9 20
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Rundkopfterminals
Hochglanzpoliert, Edelstahl - AISI 316
ART. NO. WIREDIM. D1 D2 L1 L2 L3 L4 KG/100 PACK
620003 3 1/8" 35 64 58 54 38 130 1. 20
620004 4 5/32" 44 75 69 63 45 160 24 20
620005 5 3/16" 53 90 79 72 51 190 38 20
620006 6 - 65 126 90 84 B4 200 79 20
620007 7 9/32" 75 142 94 87 70 213 100 20
620008 8 5/16" 84 160 116 108 83 263 169 10
620010 10 - 105 178 129 119 89 275 235 10
620012 12 - 125 200 145 135 105 280 267 5
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Linsenkopfterminals - Mini/ZArchitektur
Stainless Steel - AISI 316
ART.NO. WIRE DIM D1 D2 D3 L1 L2 L3 BL KG/100
A100003 30 1/8° 55 8 35 35 25 320 360 05
A100004 40 5/32" 835 10 44 35 25 320 640 07
A100005 50 3/16" 75 12 53 41 30 370 1000 10
A100006 60 - 90 14 65 52 40 470 1400 18
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Alle Linsenkopfterminals sind mit
dem vorbestimmten Seilquerschnitt
und der Einstecktiefe des
Drahtseiles graviert. Die
Markierungen erleichtern die
Verarbeitung.

= -
A A

SWAGE PRESS

" i
)

' 4

Alle Rundkopfterminals sind mit dem
vorbestimmten Seilquerschnitt und
der Einstecktiefe des Drahtseiles
graviert. Die Markierungen
erleichtern die Verarbeitung.

= -
A A

SWAGE PRESS

R

Mini-Linsenkopfterminals finden bei
leichten, architektonischen
Anwendungen Verwendung. Hier
wurde Wert auf die GroRe des
Terminals gelegt und diese soweit wie
maoglich reduziert. Mini-Terminals sind
auch fir die Verarbeitung mit unseren
Handwerkzeugen geeignet. Siehe
Arctool 1 und Arctool 4 auf Seite 60.
Bei Verarbeitung mit
Standardmaschinen, missen die
Press- oder Walzbacken eine Gréfze
kleiner gewahlt werden.
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